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KULLANIM

EuroMax Hidrolik Boru Blikme Makinesi, hizli-yavas pistonlu pompa eklenmis, bir gesit hafif tipte boru
blikme makinesidir. Verimliligini gelistirmek icin, yag basinciyla bikuilen boru soguktur.

Gosterilmis makul dizayn, pekistirilmis yapi, kolay islem ve bakim,yapisal, kimsayal, su rezervi ve petrol
boru hatti i¢in ideal bir cesit boru blikme makinesidir.

TEKNIK VERILER

CB2s CB3s
Maksimum Basing 45Mpa 50Mpa
Maksimum Vurus 250mm. 320mm.
Egme Acisi 90°-180° 90°-180°
Kivirma Araligi 2213-260mm 2213-2885mm
Boru Dis Aralig) 275-45mm. 275-5mm.
Cakma Kapasitesi 12kg 25kg

Kivirma Olgileri
CB2S : 2", 34" 1", 14" 12", 27
CB3S: V2", /4" 1" 14" 1", 2", 22", 3”
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iSLEM METODLARI

1.Digmeyi(2) saat yonlinde geviriniz.

2.Agizlik vidasini gevsetin.

3.Biikme islemine baslamadan 6nce boru kalibini(9),tastyici makarayi (8), ve boruyu yaglayin.

4. Ust Tabakay (6) gevirin ve borunun boyutuna gére uygun degerdeki boruyu gubuklarin Gstiine yerlestirin.
(Bknz. Yapisal sema)Alt tabakanin (10) bosluklarina iki adet tastyici makara (8) yerlestirdikten sonra,
borularin makaralarin oyuklarina uygunlugunu kontrol etmek igin makaralari geviriniz.

5. Ust tabakayi gevirin ve buytik pistonlu pompanin kolunu borunun boruya karsi olmast igin kullanin.
Ardindan borulari tam olarak istediginiz agida blikmek igin kiiglik pistonlu pompayi (1) kullanin.

6.isiniz bittikten sonra, diigmeyi saat ydniinlin tersinde gevirin ve gubuk otomatik olarak geri dénecek.
Boruyu disari ¢ikarmak igin kapagi eviriniz.

TEDBIRLER

1.Kullanimdan 6nce yag deposundaki yagi kontrol ediniz. Deopda yeterince yag oldugundan emin olunuz.
2.havalandirmak igin vidayi gevsetiniz.

3.Blikmeden 6nce diigmeyi kapatmalisiniz

4.Borunun dis ¢apl, broru kalibinin oluguna uymak zorundadir. Aksi halde boru btiztilebilir ya da boru kalibi
catlayabilir.

5.Borunun ve tastyici makaralarn temas eden ytizeyleri temiz, dlizgtin olmali ve i¢inde yaglama yag)
olmalidir. Kaynak yerinin blikme noktasinda olmadigindan emin olunuz.

6. pompa da hava buldugunuz zaman, pistonlu pompayi pompaya elinizle bastirmaya baslayabilirsiniz.
Buis gubugu ylikseltecek ve boru biiklctinin agisini 45 dereceye getiren silindir basini yukariya
kaldiracaktir. Digmeyi saat yonuiniin tersinde yag deposundaki hava disariya ¢ikana kadar gevsetin.
7.Kullanim sirasinda teknik élglilerek tam olarak uyun.Fazla ylk ve basing yasaklanmistiraksi halde
makinenize zarar verir.

8. Makinenizi periyodik olarak temizleyin ve bakimini yapin. 100 Mu filtreli temiz yag kullanmak zorunludur
ve filtre dzenli olarak temizlenmelidir.

9. Asitalkalik ve paslandiriciyerlerde kullanmayiniz.

10. Kullaniminiz bittikten sonra havabosaltma vanasini kapatiniz.

11. Cocuklarin aletle temasina izin vermeyin. Herkesi calisma alanindan uzak tutun.

SORUNLARI GiDERME

1.Gubugun boruyu blikme islevi azaldiginda.

+a.Digmenin igindeki gelik topu kontrol ediniz. Diissse de diismese de diigmeyi saat ydniinde sikiniz.
+b.Yag deopsundaki yagin dolu olup olmadigina bakiniz.

- c.Eger gevsemisse agjzlik vidasini kontrol ediniz.

«d. Pistonlu pompanin igindeki YX politiretan sizdirmaz halkalari degistirin.

- e.Yag deposundaki havanin ¢gikmasini kontrol ediniz.

2. Pistonlu pompada hava varsa ya da disinda yag yoksa;

«a.Yag deposundaki havayi gikarin.

+b.Yag deposunda yeterince yag yoksa doldurunuz.

«c. Yag kademesi standartlara uygun olamayabili, N15 yaglama yag) ile degistirin.

«d. Filtre kirlenmis olabilir temizleyin. Filtreyi ingiliz anahtan ile sokin ve onun bakn elegini benzinle
temizleyin.

3.Kola basildiginda yukartya gikacaktir. Cubuklan yukarya gikann ya da islem sirasinda pistonlu pompada
yag basinci varsa 6n kola gekigle vurun.

4. Kuglk ve buytik pistonlu pompalarda yag sizmasi olabilir. Sizdirmaz halkalari degistirin.
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MUTEAKIP HAREKETLERLE BUKME YONTEMI

Bu yontem asagidakileri kullanmak suretiyle genis radyuslan bikmeyi saglar;

A) Radyusu gereginden az olan bir biikme kalibi

B) Gereginden az blikme agisi olan bolmeli bir biikme kalibi

C) Gereginden az radyusu ve blikme agisi olan bélmeli bir biikme kalibi

bu sekilde, standart bir blikme kalibi kullanarak ayni uzunluktaki boru tizerinde farkli radyuslar elde etme
imkani vardir. Bunu yapmak igin, su yéntem kullaniimalidir;

Ornek olarak Sekil 1de gériilen boruyu aliyoruz; borunun yarigapinin 20 kati radyus ile 90 derece bikiilen
N4mm (4")lik boru.

A) Biikme radyusunu hesapla: 14mm x 20 = 2280mm.

B) Buikiilen borunun uzunlugunu hesapla:

=Radyus x 2 x 3,14 x Egim Derecesi / Gemberin Cergevesinin Derecesi
=2200x2x3,14x 90/ 360 = 3579mm.

C) Sekil 2ye gore bukulecek uzunlugu giz.

D) Borudaki aksis gizgisini giz.

E) Buikilecek uzunlugu biikme kalibinin uzunlugu ile ayni olan esit bélmelere bdl, 5smm.den daha az.
4"boru bukme kalibi varise, bu taktirde her 350mm. olacaktir.

Bolme Adedi=3579/350=10,22

Yani 358 mm'de 10 béime

F) Bélmeli blikmek igin derece = 90/10 = 9 derece.

Borunun elastikiyetini hesapta ihmal edersek, boruyu 2 veya 3 derece ekstra olarak blikmek 6nemlidir.
Sekil 2 = Buikulen Borunun Uzunlugu

Golgeli alan bukdlecek olan alandir.

G) Blikme kalibinin veya bélmeli blikme kalibinin merkezini biikilecek bélmeye koyunuz ve gereken agl
elde edilinceye kadar biikuin(z. (Boru serbest kaldiktan sonra bir agi géstergesi ile kontrol)

Diger bélmeye devam edin ve boru biikillinceye kadar boylece strddiriin.

Birden fazla boru buklecekse ilk 6nce yere borunun seklini kopya etmeniz, veya biikimuin dogru
oldugunu kontrol etmek i¢in metal tabakada bir kalip yapmaniz mimkuindur.
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I
BAKIM VE KULLANIM

Cihaziniz, uzun sire en az bakim gerektirecek sekilde ¢alismak tizere tasarlanmistir. Stirekli memnuniyet
verici ¢alisma, uygun bakim ve duzenli temizlik yapilmasina baglidir. Yapmaniz gereken bakimlar
kullanim kilavuzunda ilgili kisimda belirtilmistirDaha iyi ve glivenli performans igin aletlerinizi iyi durum-
da ve temiz tutun. Bakim ve aksesuar degisimi igin talimatlara uyun. Tim komuta mekanizmasini kuru,
temiz ve yaglardan uzak tutun.

HASARLI PARGA KONTROLU YAPIN:

Boru biikme makinesi Aleti kullanmadan énce, diizglin ¢alisacagindan ve amaca uygun isleyeceginden
emin olmak igin, 6zenle hasar kontrolli yapin. Hareketli Pargalarin ayarsiz olup olmadigini veya tutukluk
yapip yapmadigini, kirik parga olup olmadigini ve calismasini etkileyebilecek diger durumlar kontrol edin.
Hasarli siperleri veya diger arizali parcalari talimatlar uyarinca onartin veya yeniletin. Arizali ise, aleti
kullanmayin.

UYARI!

Makineyi kullanmaya baglamadan énce tim glvenlik talimatlarini okumali ve bu talimatlara uyulmalhdir;
|Gtfen talimatlarin hepsini okuyunuz.

1.Her zaman glivenlik ekipmanlari kullaniniz.

Guvenlik gozllkleri ve eldivenler her zaman giyilmelidir. Normal gézliikler glivenlik gozI(igu olarak kullani-
lamaz.

2.Makinenizi bakimli ve temiz tutun.

Daha givenli bir performans igin makinenizi temiz tutun.

3. Zarar gérmuis pargalari kontrol ediniz.

Makineyi kullanmadan énce makinede herhangi bir hasar olup olmadigini kontrol ediniz. Eger hasarli bir
parca gorlrseniz aletin sorunsuz calisip calismayacagina emin olunuz. Sékdilebilen pargalarin hizalanma-
sini,baglantilarini veya aletin ¢alismasini engelleyebilecek bir durum var mi, kontrol ediniz. Eger makineniz
ambalajindan hasarli giktiysa lltfen yetkili bayiye bu durumu bildiriniz.

4.Guvenli calisiniz.

Makine ile calisirken her zaman iki elinizi kullaniniz.

5.Her zaman dengenizi koruyunuz.

Calisma esnasinda dengenizi bozabilecek hareketlerden kagininiz.

Baglanti ve montajinin nasil yapildigini gosterir sema ile baglanti ve montajinin kimin tarafindan
yapilacagina iliskin bilgiler, (tiketici, yetkili servisler)

Baglanti ve montaj sadece yetkili servis tarafindan gerceklesir. ilk kurulumlar alindigi sirketin teknik
servisi tarafindan yapilir. Baglantilar yapilirken mutlaka bdittin cihazlarin kapali olduguna dikkat ediniz.
Makine ve tlim yan kablolarn gértinislerine bakilarak kontrol ediniz.

KULLANIM HATALARINA iLiSKiN BILGILER:

1. Cihazi kullanmadan énce bu kullanim kilavuzunu dikkatlice okuyup, ileride tekrar faydalanabilmeniz
icin saklayin.

2. Kullanim kilavuzunda belirtilen isletme talimatlarina gére normal galismiyorsa hatali yapilan islemler
baska arizalara neden olabileceginden dolay servis cagiriniz.

3. Kullanim sirasinda teknik élgllere tam olarak uyun. Fazla ylik ve basing yasaklanmistir, aksi halde
makinenize zarar verir.

4.Borunundis ¢apl, boru kalibinin oluguna uymak zorundadir. Aksi halde boru biiztilebilirya da boru kalibi
catlayabilir.



5. Borunun ve taslyici makaranin temas eden ylizeyleri temiz, diizglin olmali ve i¢inde yaglama yagi
olmalidir. Kaynak yerinin blikme noktasinda olmadigindan emin olunuz.

6.Asir nemli, asin sicak ve soguk ortamlarda kullanmaktan kaginin.

7.Cihazi amaci diginda kullanmayiniz.

8 Eger kalp ve bas kan damari hastaliginiz var ise Griint kullanmayiniz.

9. Hamile iseniz veya cerrahi bir operasyondan ¢ikip nekahat devresinde iseniz kullanmayiniz, ortama
maruz birakmayiniz.

10. Makineyi puirlizlti gakilli (beton, tas, toprak vs.) yiizeylere monte etmeyiniz.

11. Makine agir oldugu igin 6zenli taginmalidir.

12. Makineyi kullanirken dikkatli olun. Kullanim hatasi sonucu bozulan cihazlara firmanin garantisi yoktur.
Periyodik bakim gerektirmesi durumunda periyodik bakimin yapilacagi zaman araliklart ile kimin tarafin-
dan yapilmasi gerektigine iliskin bilgiler:

+Kullanim kosullarnini saglayacak sekilde kurulmali ve galistinimalidir.

« Sadece Urlin hakkinda yetkinlik belgesine sahip kisiler kurmalidir.

« Emniyet kapaklari kapali pozisyonda olmalidir.

+ Konuldugu zemine sabitlenmelidir.

+ Aniza durumunda hemen yetkili servise haber verilmeli, cihazin ici agilarak donanim miudahalesi
yapilmaya ¢aligiimamalidir.

« Hertlirli donanim bakimi, onarimi ve donanim kuruluslar garanti stiresi boyunca yetkili servis tarafin-
danyapilir. Aksi halde ¢gikabilecek sorunlar garanti disindadir.

iNSAN VE CEVRE SAGLIGI AGISINDAN GEVRE KORUMA VE UZAKLASTIRMA:

Bu Urlintn kullanim émri boyunca kullanimindan kaynaklanan nedenlerle gevreye verebilecegi herhangi
bir zarar bulunmamaktadir.

Bu riiniin Ekonomik kullanim émrd 10 yildir. Uriiniin ekonomik kullanim émri sonunda gevreye zarar
vermeyecek sekilde uzaklastiriimasindan kullanici sorumludur. Litfen bulundugunuz bélge yerel idarele-
rinin ¢dp uzaklastirma direktifleri dogrultusunda hareket ediniz. Paket ve ambalajlari ¢ép kutularina degil,
cevre dostu geri donlisiim amagli hazirlanmis aynistirma kutularina atiniz.

Boylesi kiglik bir 6nlem bile gevre koruma adina bliy(k bir katki saglayacaktir.

Cocuklar Makineden Uzak Tutunuz

Cocuklarin makineye dokunmasina izin vermeyin. Tim ziyaretgiler is alanindan uzak tutulmalidir.

KULLANIMLA iLGiLi TEMEL BILGiLER:
Hidrolik Boru Blikme Makinesi, hizli-yavas pistonlu pompa eklenmis, bir gesit hafif tipte boru biikme
makinesidir. Verimliligini gelistirmek icin, yag basinciyla bikulen boru soguktur.

TASIMA VE NAKLIYE

- Boru bikme makinesi malzeme kutu igersinde ve kutunun Gzerindeki ok isareti yukariya gelecek sekilde
sevk edilmeli, yan yatinlmamali,ambalajsiz olarak taginmamalidir.

«Tasima esnasinda nemli ve/veya islak zeminlerde, yagmur altinda birakilmamalidir.

+Cihazi su nem ve rutubetli ortamlardan uzak tutunuz.

+ Nakliye sirasinda kolinin Usttine ylikleme yapmayiniz.



YETKILi SERVISLER

ADANA )
OZISIKLAR ELEK-ACK MEKANIK
KARASOKU MH.28010 SK.N:4/1
SEYHAN 0322 359 1333

OMSER TEKNIK / MURAT YILMAZ
YESILOBA MAH.46023 SOK.NO:11/A
SEYHAN-ADANA

0322 428 92 22-23-24

DEMIR ELEKTRIK

BEKTAS DEMIR

KARASOKU MAH. KIZILAY CAD.
28010 SK. NO:4-D-1  SEYHAN
0322 352 97 95

ADIYAMAN )
EMEK TEKNIKMAKINA

REIS SERVIS )
ABDULMUSA AKASLAN BOBINAJ

CUMHURIYET MAH. MUFTULUK CAD.

NO:43 CEVREYOLU UZERI MERKEZ
0545 402 02 21

AFYON _

EMEK-IS BOBINAJ

ERMAN MANAP

DUMLUPINAR MH. MENDERES CD.
KARAHISAR APT. 0272 212 11 32

KATAR BOBINAJ / MUSTAFA
KATAR

SANAYI SITES| 6. BLOK NO:27
0272214 48 64

AGRI X .
MAK-TEK SERVICE EL ALETLERI
YUSUFTOKA

KAGIZMAN CAD. BULBUL SK. NO:52
MERKEZ 0554 006 98 97 — 0537 649
4170

AKSARAY )

MERT ELEKTRIK BOBINAJ
ZEKi GUZYURDU
BAHCESARAY MAH. 8637 NOLU

SOK. K6
038221568 33
AMASYA
AKOTEK BOBINAJ

GUMUSLU MAH. SARAYDUZU CAD.
NO:13 0358218 71 19

ANKARA )
GELISIM EL ALETLERI

MUSTAFA OVEZ

31.SK. BASI TICARET HAN NO:5
YENIMAHALLE 03123859098

AYDEMIR BOBINAJ ELEKTRIK
SAN.VE TiC. / HUSEYIN AYDEMIR
REIS SERVIS

1178. CAD. (2.S0K.) NO:89

OSTIM 0312354 29 28

ANTALYA

GOKLER MAKINA / REIS SERVIS
GOKHAN GOKLER

CUMHURIYET MAH.ESKi SAN.SIT.682
SOK.NO:37 MERKEZ 0242 343 21
29

ABALIOGLU BOBINAJ
MEHMET ABALI

CUMHURIYET MAH. ASAGI SAN.
YOLU UZERI CAGRICI SIT.NO.9/A
ALANYA 024251263 18

AKTIF BOBINAJ / REiS SERViS
HUSEYIN SARI

SANAYI MAH. 2005 SOK. NO:25/201
MANAVGAT 0242 742 56 29

TEKNIK BOBINAJ / AHMET KAFALI
YUKARIHISAR MAH. HASTANE CAD.
NO:12/A MANAVGAT

0242 746 48 57

AYDIN

KILCIOGLU BOBINAJ
ERCUMENT KILCIOGLU

ATA MAH. ALT SAN. SIT. 1 CAD.
N: 6 MERKEZ 0256 214 30 32

OZDE OTOMOTIV MAKINA
YASAR AYDIN

ZEYBEK MAH. 1521 SK. NO:4-6D
EFELER

0546 453 78 12

ENERJi TEKNIK BOBINAJ
EKREM KARABULUT
YENI MAHALLE 819 SOKAK
BIDAN APARTMANI NO:2-B
DIDIM 0256 81143 70

AKDENIZ TEKNIK BOBINAJ
ASKIN AKDENiZ

CUMHURIYET MH.ALBAYRAK CD.
N:134/ SOKE 0256 512 63 44

BALIKESIR . .
TEZGER BOBINAJ /REiS SERVIS
EREN TESGER

YENI SANAYI SITESI CUMHURIYEF
CAD.NO:198/6

266 246 23 01

SUNAY BOBINAJ / AHMET SUNAY
YENi SAN.SIT.19-AGUSTOS CAD.

NO:28
0266 246 52 70

iLGIN BOBINAJ / REiS SERViS
HUSEYIN iLGIN

17 EYLUL MAH.HACI ALI SOK.
NO:31/C BANDIRMA

0266 714 51 99

BATMAN ) )
AKTIF BOBINAJ / REIS SERVIS
HIKMETYAR BILGE

YENI MAHALLE 16.CAD. 1008 SOK
NO:8 0488 214 56 64

BINGOL

UMIT BOBINAJ

ABDULMELIK SUNA

SEHIT MUSTAFA GUNDOGDU
MH.BAYINDIRLIK CD.SS ESNAF
TUCC. KOOPGALERICILER SIT.
NO:38 MERKEZ 0544 842 58 00

BOLU

GARANTI BOBINAJ
YUNUS ZAFER AKTAS
SANAYI SITES 28/2 MERKEZ
0374 2155123

BURDUR L )
GEVIKLER BOB. / UMIT GEViK
AYDINLIKEVLER MH KSS.2.5K.15

ERKEZ
0248 252 94 37
BURSA _
CANTURKLER BOBINAJ
REIS SERVIS
ADEM CANTURK .
K.SANAYI SITESI YEDEK PARG SITGI

48.CAD.NO:77 NILUFER
0224 253 15 50

TOKER MERT TEKNIK
IBRAHIM TOKER
SAKARYA MAH.1.GUVEN SOK.
NO:12/A  OSMANGAZI

0224 27354 18

CAG TEKNIK BOBINAJ

REIS SERVIS

CENGIZ ESGIN

MAHMUDIYE MAH.ERTUGRULGAZ-
CAD.ARMAGAN SOK.NO:21 INEGOL
0224 715 57 37

GANAKKALE )
KISACIK BOBINAJ / SAMI KISACIK
NAMIK KEMAL MAH.KAYNAK SOK
NO.1-C MERKEZ = 0286217 96 71

SAHIN BOBINAJ / HASAN SAHIN
ISTIKLAL CAD. NO:154 BIGA
0286 316 11 71

ANKIRI
GENGLER ELEKTRIK&BOBINAJ
AHMET ALABAY
BUGDAY PAZARI MAH.TALAT ONAY
BULVARI A- BLOK NO:11/2 MERKEZ
0376 213 60 33

CORUM
OZKAN BOBINAJ

OZKAN SOYLEYEN
GULABIBEY MAH. KUBBELI CAD.

NO:77
0364 224 75 97

DENiZLi

ORSLER BOBINAJ

SAMIM ORSOGLU

AHI SINAN CAD.SEDEF CARSISI
NO.9-10 02582614274

DIYARBAKIR

IKRA BOBINAJ / REIS SERViS
SALIH SUREN

1.SAN.SITB/5 BLOK NO.6
0412 237 60 21

DUZCE

MOTOR MEKANIK BOBINAJ
ZAFER UNAL

ESKIi SANAYi CARSISI TAHIR ALTIN
SOKNO:27 0380 523 87 03

BERKE MAKINA

AYDIN GETINKAYA

KULTUR MAH.793 SOKAK NO:10
MERKEZ 0380 524 83 83

EDIRNE

ERAY BOBINAJ / M. ERAY TUGRUL
KUGUK SANAYI SITESI 4.BLOK
NO:14
MERKEZ ~ 0284 225 26 92
ELAZIG

TEKSER TEKNIiK
MUAMMER ATALAY
SANAYI SIT. 10. SOK. NO:4
0424 224 83 14

ERZINCAN

BAKIRCIOGLU ELEK. MAK. HIRD.
iINS. NAK. SAN. VE TiC. LTD. STi.
HARUN SUDAS / REIS SERVIS
GULABIBEY MAH.SEHIT KENAN
ARDIG CAD.NO:44/A MERKEZ
0446 223 09 59

ERZURUM

TEKNIK MAKINA BOBINAJ
MUKREMIN SEVINDI

REIS SERViS

SANAYI DEMIRCILER SITESI 1.BLOK
NO.46  YAKUTIYE

0442 243 17 34

ESKISEHIR

TEPEBASI TEKNIK SANAYi VE
TiC.LTD. STi.

TUNALI MAH. SEMT SAKARYA-2
CAD.NO:96 D TEL:0222 323 59 80

GAZIANTEP

YILDIZ BOBINAJ / REIS SERViS
MEHMET KOGYIGIT
ISMETPASA MAH.1 NOLU CAD.
NO:23/F  SAHINBEY

0342 22115 74

CALIKOGLU BOBINAJ
TOLGA GALIKOGLU

KUSGET SAN.MAH.SEMT 60031
NOLU CD. 1 SEHITKAMIL

0342 235 63 09

PARLADI ELK. BOBINAJ
2.0RGANIZE SAN. BOLG.SOSYAL
TESISLER B BLOK NO:4 BASPINAR
0342 337 74 87

GIRESUN

GZCAN TEKNIK BOBINAJ
DENiz 6ZCAN

GEDIKKAYA MAHALLESI SANAYI
SITESI 6.50KAK NO:5 MERKEZ
0454 21217 35

HATAY

PAK iS ELEKTRIK

REIS SERViS

MUZAFFER PAK

HARAPARASI MAH.

2.CAD.NO:7 ANTAKYA

0326 215 64 73 - 0326 221 15 45

PAK i$ ELEKTRIK/SUBE

YENI SANAYI SITESI 6.INiS 4. CAD.
GUZELBURG NO.10 ANTAKYA
032321564 73

KAR BOBINAJ / REIS SERVIS
ABDULLAH KAR

GUZELBURG MAH. 6. INIS CAD. NO:12C
ANTAKYA 0246 223 70 11

ULUSAL TEKNIK

ESREF EZBER

MURADIYE MH. 324/1 SOK. NO:29
ISKENDERUN 0326 616 09 31

ISPARTA

iZMiR BOBINAJ / REiS SERViS
EMIN 6zsoY

YENI SANAYi SITESI
6.BLOKNO.28 024622370 11

iSTANBUL-ANADOLU

AYKUT ELEKTRIK

REIS SERViS

ERTAN KESKINOGLU

KARLIKTEPE MAH.SOGANLIK GAD.
KESKINOGLU APRT.NO:78/8 KARTAL
216 488 04 56/42-68

ERMAK GRUP TEK. SERViS
REIS SERViS

iSKENDER KOSE

ALTINSEHIR MAH. ALEMDAG CAD.
NO:626 UMRANIYEO

216 540 46 28

PRATIK ELEKTROMEKANIK
REIS SERViS

S. ALi TUGANLI

ALEMDAG CAD. RUZGARLI SOK.
NO:9/2  UMRANIYE

0216 344 03 50

SONMEZ ELEKTROMEKANIK
REIS SERViS

NiHAT CELIK

AYDINTEPE MAH. YAVUZ CAD.KOSE
SOK.NO:5/3 TUZLA

0216 493 72 41

ISTANBUL-AVRUPA

DEMIRHAS MAKINA / REIS SERViS
SAIM DEMIRHAS

PERPA TIC.MERKEZI B BLOK KAT:8

NO:995 SisLi 0212 320 22 61
ERMAK MAKINA / REiS SERViS
DAVUT KOSE

PERSEMBE PAZARI CAD.OMER AGA
SOK.NO:11 KARAKOY
0212 252 3395

EVREN ELEKTRIK

MUSTAFA MERSIN

TERSANE CAD HOCA HANIM SOK
NO:23/1  KARAKOY

0212 254 56 77

YILMAZLAR ELEKTRIK

YILMAZ OMEROGLU

TERSANE CAD ABDULSELLAH SOK
NO:8 KARAKOY 0212297 1502

KARDESLER BOBINAJ

REIS SERVIS

MURAT DEMIRHAS

GURSEL MAH. KAGITHANE CAD.
NO:34/A KAGITHANE
021222497 54



YETKILi SERVISLER

TEZCAN BOBINAJ /REIS SERViS
MEHMET TEZ(

IKITELLI ORGANIZE SANAYI BOLGESI
ESKOOP SAN. SITESI B2 BLOK
NO:116  BASAKSEHIR

0212 671 20 93/94

NUR TEKNIK BOBINAJ
ABDULLAH ERKAN

PIRI MEHMETPASA MAH.
BURHAN SOYSALAN SOK.NO:21
SILIVRI

0212727 32 03

iZMiR ) )
IRFAN BOBINAJ /REIS SERVIS
IRFAN MAKINACI

1310 SOK. NO.41/B CANKAYA
0232 425 35 49

CATALSU ELEKTRIK
NURAY SAHBUDAK
HIRDAVATCILAR GARSISI
1145/11 SOK.NO.9 YENISEHIR
0232 459 58 29

YILMAZ BOBINAJ
2822 SOK.NO:2 1. SAN.SIT.
KONAK 0232 433 80 51

KENT BOBINAJ _

OMER KOMURCU

8780/33 SOK.NO:50 ATA SAN.SIT.
CIGLI 0232328 10 33

MY TEKNIK SERVIS HIZM.
YENAL OZER

YEDI EYLUL MAH.5542 SOK.NO:39
IC KAPI NO:1 TORBALI

0232 856 35 34

K.MARAS
KAHRAMAN HIRDAVAT BOBINAJ
MESUT KURU

YENI SANAYI SITES| 25. CARSI NO:8
DULKADIROGLU 0344 236 29 68

ONURSEL ELEKTRIK ELEKTRONIK
BOB.TA.IT.IH.SN.TIC.LTD.STI

YENi SANAYI SITESI 5.CARSI NO:99
MERKEZ 0344 236 10 24

USTUN BOBINAJ

TUGRUL USTUN

YENI SANAY! SITES| 9.BLOK NO:14
ELBISTAN 0344 41364 93

KARABUK _

DAMLA ELEKTRIK_

ABDULLAH ERDOGAN

HURRIVET MAH.INONU CAD. AKTAS
SOK17/B 87041277 00

KARAMAN

UZUN ELEKTRIK BOBINAJ
RAMAZAN UZUN _
HAMIDIVE MAH. YENI SANAY SIT.
1866 SK. NO:15 MERKEZ
033821370 79

MECHANIC ELEK. BOBINAJ
DURMUS PANCAR

HAMIDIYE MAH. 735 SOK. NO:2
033821310 20

KASTAMONU

NUR BOBINAJ / MUSTAFA SAKAR
SAN.SIT.CAMI CAD.NO.29/A MERKEZ
0366 214 61 18

TABAKOGLU BOBINAJ
ALAETTIN TIFTIK

METAL SANAYi SIT.AZIZIYE SOK.
N:1/3TOSYA 0366313 04 31

KAYSERi ) )
AKIN ELEKTRIK / REIS SERViS
AHMET VAROL
SANAYi BOLGESI
5. CAD. NO:8

AKIN ELEKTRIK / REIS SERVIS
MEHTAP AYBEY

SANAY| MAH.6005 CAD.8 D
KOCASINAN

0352336 41 23

03523114174

KIRKLAREL|

YALCIN SOGUTMA HAV.BOB.
MESUT YALCIN

GUNDOGU MAH FATIH CAD NO 95
LULEBURGAZ 0288 412 01 49

VATAN ELEKTRIK / ERTAN VATAN
KOCASINAN MAH.CAKIMAK SOK.
CERIAPRT.NO:22/C LULEBURGAZ
0288 41291 90

KOCAELI )
GETINKAYA ELEKTROMEKANIK
REIS SERVIS

NECMETTIN GETINKAYA
SANAYI MAH. [ZMIT SAN.SIT.12
CAD.11.BLOK NO:1 iZMIT

0262 335 13 20

iNCE MOTOR BOBINAJ

REIS SERViS

ERSIN INCE

MUSTAFA PASA MAH. 712 SOK.
NO/26 GEBZE

0262 646 46 15

KONYA )
TEKYAMAN BOBINAJ

REIS SERVIS

ETHEM YAMAN

FEVZI CAKMAK MAHALLESI 10563
SOKNO:7 KARATAY

0332 342 68 50

'YAVUZHAN BOBINAJ

ADEM YAVUZ

KARATAY SANAYI COBANDEDE SOK.
NO:20 SELCUKLU

0332 233 29 60

UGUR SONDAJ BOB. SAN. TiC.
ZIYA GOKALP MAH. TURKMEN KOYU
CAD.NO:36 EREGLI

033271007 77

KUTAHYA

KUDRET BOBINAJ

YENI SAN. SIT. 19. SOK. NO: 28
MERKEZ 027423000 14

MALATYA

KAPLAN BOBINAJ

MEHMET KAPLAN )
CAUSOGLU MAH.YENI SANAYI SITESI
IMALAT SOK. NO:4 YESILYURT

0422 336 92 67

MANiSA

iRFAN BOBINAJ

HAKAN MAKINACI

GUZELYURT MAH. M. AKIF ERSOY
CAD. 20. SK. BLOK NO:86/A
0236 236 22 96

KARDESLER ELEKTRIK BOBINAJ
SANAYI SITESI 4 NOLU SOK.
NO:2 ALASEHIR 0236 6543435

MARDIN

TENSEN BOBINAJ / REIS SERViS
ERSEN-ERTEN GELIK

YENISEHIR MH.RAVZA CD.49.SK.
N:7/15 ARTUKLU

0482 213 37 62

MERSIN
COSKUN BOBINAJ / REIS SERViS
SEDAT COSKUN

SITELER MH.SANAYI SITES 5678 SK.
G31 BLOKN:4/K  AKDENiZ

0536 940 08 93

MUGLA

HIZIR BOBINAJ

MURATHIZR

SANAYI SITESI DEMIROZ SOKAK
NO:20 BODRUM

02523133169

MERKEZ BOBINAJ iNS. LTD. STi.
TUZLA MAH. INONU (TSY) BLV.
NO:71B iC KAPINO:1  FETHIYE
0252 612 10 51

EYUP BOBINAJ

EYUP TIRIMOGLULLARI
ULUSAL EGEMENLIK CD.N:67
MARMARIS 0252 412 14 50

NEVSEHIR ) )
ARICAN BOBINAJ / REiS SERViS
ERHAN ARICAN

YENI SANAYI SITES]

36.C1 DUKKANLAR NO:28 MERKEZ
038421353 11

NIGDE ) )

GUL BOBINAJ / REIS SERViS
GMER UCGUL

SAHINALT MH SEHITBAYRAMAKSOY
SOKAKNO:18" MERKEZ

0534 386 40 09

ORDU _ )
ERKA BOBINAJ / REIS SERVIS
KAAN BASKIN

MUSTAFA KEMALPASA MAH,
PARK SOK.NO:17 iG KAPI:1
0543 600 38 02

KAHVECIOGLU ELEKTRIK
CUMHUR KAHVECI )
DURUGOL MAHALLESI ATATURK
BULVARI NO:487/A

0452 233 13 35

SIMGE SOGUTMA
DUMLUPINAR MAH. PAZAR SK. N:35
UNYE 0452233 1335

RiZE

KOYUNCULAR TEKNIK

REIS SERVIS

EYUP KOYUNCU

TOPHANE MAH.KAGKAR CAD NO:9
MERKEZ 0464 217 37 31

GEMBERCi BOBINAJ
MEHMET GEMBERCI
ENGINDERE MAH. SAN. SIT.
FBLOK:NO:20  MERKEZ
0464 217 45 00

MERKEZ BOBINAJ -
MUHAMMET BiRINCi

EKREM ORHON MAH. HANIMELI SK.
NO:4/B 0464 212 20 05

SAKARYA

ENGIN ELEKTRIK

ENGIN DURMUS )
MALTEPE MAH. ORHAN GAZI CAD.
(TEK YOKUSU) SEHIT METIN AKKUS
SOK.NO:19 0264 291 05 67

iR MAKINA

FATIH IR

FEVZI PASA CAD . GARK SAN.
SITN:36 SERDIVAN. 0264 279 01 81

2V MEKATRONIK / REIS SERVIS
VEDAT AMASYALI

GUNEY MOB.SAN.SIT. 1288
SK.N:11/A ERENLER

0264 666 18 19

SAMSUN )

AS BOBINAJ / KANi ASAL
SANAYI SITESI AHIEVRAN CAD.
NO:38 CANIK

0362 238 09 66

UFUK BOBINAJ TICARET -
MAHMUT SERKAN SIMGA
YENI MAH.ESKi SANAY SITESI
1.50K. NO:14  CANIK

0362 238 07 40

ISILDAK BOBINAJ

MELIH ISILDAK

ALAGAM CD. BELEDIYE DUKKANLARI
NO:115 BAFRA 0362543 1049

METIN BOBINAJ - ADEM METIN
REIS SERVIS

ESKI SAN. SIT. KILIGARSLAN CAD.
NO:49 0362 228 64 25

SivAS ) _
DOGAN TEKNIK ELEKTRIK
MAKINA

KEREM DOGAN

PASABEY MAH.HAYRAT SOK.

SURTAS APRT. ALTI NO:2/C
MERKEZ 0507 707 57 58

SANLIURFA

AKSAN BOBINAJ

HALIL GIMENOGLU

REIS SERVIS

SANAYI SIT.CESUR CD.N:47 CAD
No48  HALILIYE

0414 314 17 38

TEKIRDAG )

CETIN ELEKTRIK BOBINAJ
REIS SERVIS

EROL CETIN )

100.YIL MAH. MEHMET ILHAN SOK.
NO:12/1C  SULEYMANPASA
0282 263 86 60 _
TRAKYA BOBINAJ ELEKTRIK
NECATi AKMAN )
SEYHSINAN MH.EREGLI SK.
KLAVUZ i$ HANINO:2 CORLU
0282 65327 77

OZYIL ELEKTRIK ENDUSTRIYEL
SERViS

KURTULUS YILDIRIM

GAZI OSMAN PASA MAH. ALIAGA SK.
NO:4 A GERKEZKOY

0282 726 67 04

TOKAT
CETIN ELEKTRIK BOBINAJ
MUSTAFA GETIN

SANAYi SITESI CAMI ALTINO.13-18
0356 214 63 07

TRABZON
DING BOBINAJ - AYHAN DINGER
REIS SERViS

BUYUK SAN. SIT SOS. Hiz. BIN.
NO:3-B  DEGIRMENDERE

0462 325 22 02

MAKINA MARKET

AHMET SALIH SAHINER
SANAYiI MAHALLESI DOST SOK.
NO:69 ORTAHISAR

0462 328 14 80

VAN
GAGRI BOBINAJ

MUHAMMED RESIT COSAR
CUMHURIYET CAD.ALGEKIC PASAJI
NO:10 MERKEZ

0531 514 64 51

YALOVA

UFUK ELEKTRIK BOBINAJ /
HUSEYIN BALCIOGLU
SULEYMAN BEY MAH.ISTIKLAL
CAD.24/D MERKEZ

0226 811 32 45

ZONGULDAK

AYTEKIN ELEKTRIK
MUSTAFA AYTEKIN

KISLA SAN. SIT.I BLOK NO.24
K.EREGLI

0372316 39 71
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CB2S(2”) - CB3S(3”)

HYDRAULIC PIPE BENDING MACHINE
USER MANUAL
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I
USAGE

The EuroMax Hydraulic Pipe Bending Machine is a lightweight type of pipe bending machine equipped with
a fast-slow piston pump.To improve efficiency, the pipe is bent cold using oil pressure.

With its well-designed structure, reinforced body, and ease of operation and maintenance, it is an ideal pipe
bending machine for structural, chemical, water reservoir, and petroleum pipeline applications.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

CcB2s CB3S
Maximum Pressure 45Mpa 50Mpa
Maximum Stroke 250mm. 320mm.
Bending Angle 90°-180° 90°-180°
Bending Range 2213-260mm 2213-2885mm
Pipe Thread Range 275-45mm. 275-5mm.
Punching Capacity 12kg 25kg

Bending Dimensions
CB2S: V2", 34" 1M1V 12", 27
CB3S: V2", ¥4 11V 1Ve" 2", 22", 3”




Parts Diagram and List

No.

Parca Tanimi

Upper Plate

Part Description

Carrier Roller Pin

Pump Casing

Lower Plate

Nut

Carrier Roller

Pump Piston

Tripod Leg

Circlip

OJI'\J—‘I'\J—‘p

Outer Nut

Pin

Oil Pump Housing

Lever

Inner Nut

Handle Socket
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Nut

Pin

Qil Tank

Circlip
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Qil Pipe

Handle Grip

Copper Cap

Handle

Pump Casing

Steel Ball

Nut

Round Seal

Pump Piston

Right Release Nut

Cap
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I
OPERATING METHODS

1. Turn the knob (2) clockwise.

2.Loosen the die screw.

3.Before starting the bending process, lubricate the pipe mold (9), carrier roller (8), and the pipe.

4.Turn the upper plate (6) and place the pipe of the appropriate size onto the rods according to the pipe
dimensions. (See structural diagram.) After placing two carrier rollers (8) into the slots of the lower plate (10),
rotate the rollers to check whether the pipe fits properly into the grooves.

5.Turn the upper plate and use the handle of the large piston pump to press the pipe against the die. Then
use the small piston pump (1) to bend the pipe to the desired angle precisely.

6. After finishing, turn the knob counterclockwise and the rod will return automatically. Turn the cap to
remove the pipe.

PRECAUTIONS

1.Before use, check the oil in the oil tank. Make sure there is sufficient oil in the tank.

2.Loosen the screw to release air.

3.You must close the valve before bending,

4.The outer diameter of the pipe must match the groove of the pipe die. Otherwise, the pipe may shrink or
the die may crack.

5. The contact surfaces of the pipe and carrier rollers must be clean and smooth, and properly lubricated.
Ensure that the welding point is not at the bending position.

6.If there is air in the pump, press the piston pump by hand to start pumping, This will raise the rod and lift
the cylinder head, bringing the pipe bender to a 45-degree angle. Loosen the knob counterclockwise until
the airinthe oil tank is released.

7. Follow the technical specifications strictly during operation. Overloading and excessive pressure are
prohibited, otherwise it may damage the machine.

8.Clean and maintain your machine periodically. It is necessary to use clean oil with a 100 um filter,and the
filter must be cleaned regularly.

9. Do not use in acidic, alkaline, or corrosive environments.

10. After use, close the air release valve.

11. Do not allow children to touch the tool. Keep everyone away from the working area.

TROUBLESHOOTING

1.When the rod’s pipe bending function decreases:

+a.Check the steel ball inside the knob. Whether it has fallen or not, tighten the knob clockwise.
« b.Check whether there is enough oil in the oil tank.

«c.Check the die screw if it is loose.

- d. Replace the YX polyurethane sealing rings inside the piston pump.

«e.Check whetherthe air in the oil tank has been released.

2.If there is air in the piston pump or no oil outside:

- a. Release the air from the oil tank.

« b.Fill the oil tank if there is not enough oil.

«c.The oil grade may not meet standards; replace it with N15 lubricating oil.

«d. The filter may be dirty; clean it. Remove the filter with a wrench and clean its copper mesh with gasoline.

3.When pressing the lever, it will move upward. Lift the rods upward, or if there is oil pressure in the piston
pump during operation, tap the front lever with a hammer.

4.There may be oil leakage in the small and large piston pumps. Replace the sealing rings.
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BENDING METHOD WITH SUCCESSIVE MOVEMENTS

This method allows bending large radii by using
the following:

A) A bending die with a smaller-than-required
radius

B) A segmented bending die with a
smaller-than-required bending angle

C) A segmented bending die with both
smaller-than-required radius and bending angle

Inthis way, itis possible to obtain different radii on
the same length of pipe using a standard bending
die. The following method should be used:

As an example, we take the pipe shown in Figure 1;
a4 mm (4") pipe bent to 90 degrees with a radius
equal to 20 times the pipe diameter.

A) Calculate the bending radius:
14 mmx20 =2280 mm

B) Calculate the length of the bent pipe:
=Radius x 2 x 314 x Bend Angle / Circle Degree
=2280x2x314x90/360 = 3579 mm

C) Draw the length to be bent according to Figure 2.
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D) Draw the axis line on the pipe.

E) Divide the bending length into equal sections
matching the length of the bending die, less than 5
mm.

If a 4" pipe bending die is used, each section will be
350 mm.

Number of sections = 3579 / 350 =10.22

S0,10 sections at approximately 358 mm

F) Angle per section = 90 /10 = 9 degrees
Ignoring pipe elasticity, it is important to bend an
additional 2-3 degrees.

Figure 2 = Length of the bent pipe
The shaded area is the section to be bent.

G) Place the center of the bending die or segmen-
ted die on the section to be bent and bend until the
required angle is achieved (check with an angle
gauge after releasing the pipe).

Proceed to the next section and continue until the
pipe is fully bent

If more than one pipe is to be bent, you can first
copy the pipe shape onto the ground or create a
template on a metal plate to verify the accuracy of
the bending,
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MAINTENANCE AND OPERATION

Your device is designed to operate for a long time with minimal maintenance. Continuous satisfactory
performance depends on proper maintenance and regular cleaning, The required maintenance procedures
are specified in the relevant section of the user manual. For better and safer performance, keep yourtools in
good condition and clean. Follow the instructions for maintenance and accessory replacement Keep all
control mechanisms dry, clean, and free from oil.

CHECK FOR DAMAGED PARTS:

Before using the pipe bending machine, carefully check for any damage to ensure it operates properly and
performs its intended function. Check whether moving parts are misaligned or jammed, whether there are
broken parts, or any other conditions that may affect operation. Repair or replace damaged guards or other
faulty parts according to the instructions. Do not use the tool if it is defective.

WARNING!
Before using the machine, all safety instructions must be read and followed; please read all instructions
carefully.

1. Always use safety equipment.
Safety goggles and gloves must always be worn. Regular glasses cannot be used as safety glasses.

2. Keep your machine well maintained and clean.
Keep your machine clean for safer performance.

3.Check for damaged parts.

Before using the machine, check whether there is any damage. If you see any damaged part, ensure that the
tool can operate properly. Check the alignment and connections of removable parts and whether there is
any condition that may prevent proper operation. If your machine is damaged upon unpacking, report it to
the authorized dealer.

4.Work safely.
Always use both hands when operating the machine.

5.Always maintain your balance.
Avoid movements that may disrupt your balance during operation.

Information on how connection and assembly are performed, and who should perform them (user, authori-
zed service):

Connection and assembly must only be carried out by authorized service personnel. Initial installation is
performed by the technical service of the company from which the machine was purchased. Ensure that all
devices are switched off during connections. Check the machine and all auxiliary cables visually.

INFORMATION ON MISUSE:

1. Before using the device, read this user manual carefully and keep it for future reference.

2. If the machine does not operate normally according to the instructions in the manual, call service, as
incorrect operations may cause further faults.

3. Follow the technical specifications strictly during use. Overloading and excessive pressure are prohibi-
ted; otherwise, it may damage the machine.

4.The outer diameter of the pipe must match the groove of the pipe die. Otherwise, the pipe may shrink or
the die may crack.



5.The contact surfaces of the pipe and carrier roller must be clean, smooth, and properly lubricated. Ensure
that the welding point is not at the bending position.

6.Avoid using the machine in excessively humid, hot, or cold environments.

7.Do not use the device for purposes other than its intended use.

8.Do not use the product if you have heart or cerebrovascular diseases.

9. Do not use or be exposed to the machine if you are pregnant or recovering from surgery.

10. Do not install the machine on rough, gravelly surfaces (such as concrete, stone, soil, etc)).

11. The machine is heavy and must be handled with care during transportation.

12. Be careful when using the machine. The company warranty does not cover damage caused by misuse.

Information on periodic maintenance, including intervals and responsible personnel:

+ The machine must be installed and operated in accordance with usage conditions.

«Installation must be carried out only by authorized and certified personnel.

- Safety covers must be kept closed.

+The machine must be fixed to the ground.

« In case of malfunction, immediately inform the authorized service. Do not attempt to open the device or
intervene with its components.

« All maintenance, repairs, and servicing must be performed by authorized service during the warranty
period. Otherwise, any resulting issues will be ¢1,> warranty.

ENVIRONMENTAL PROTECTION AND DISPOSAL FOR HUMAN AND ENVIRONMENTAL HEALTH:

This product does not pose any environmental harm during its usage life.

The economic service life of this product is 10 years. At the end of its service life, the user is responsible for
disposing of it in an environmentally friendly manner. Please follow the waste disposal regulations of your
local authorities. Do not dispose of packaging materials in regular trash bins; instead, use designated
recycling containers.

Even small actions like this contribute significantly to environmental protection.

KEEP CHILDREN AWAY FROM THE MACHINE:
Do not allow children to touch the machine. All visitors must be kept away from the work area.

BASIC INFORMATION ABOUT USE:
The Hydraulic Pipe Bending Machine is a lightweight type of pipe bending machine equipped with a
fast-slow piston pump.To improve efficiency, the pipe is bent cold using oil pressure.

TRANSPORTATION AND HANDLING

« The pipe bending machine must be transported in its packaging box, with the arrow on the box pointing
upward. It must not be tilted or transported without packaging,

« During transportation, it must not be left on damp or wet surfaces or exposed to rain.

+ Keep the device away from water, moisture, and humid environments.

+ Do not place any load on top of the box during transportation.
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